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[摘  要] 近年我国经济的飞速发展极大的提高了整个社会的科技水平,使得化工领域的科学技术也取

得了长足的进步。在化学化工领域,化学工程技术的应用已日臻广泛。化工技术以化工产品作为对象,

对其的制造、开发、设计管理的各个相关项目集合于一体的综合技术。不断提高化工技术水平并对化

工技术进行改进创新,可以大大提高其生产效率,减少其原料和生产过程能源的消耗,极大的缩短施工工

期。因此本文就化学工程技术在化学生产中的应用的有关内容进行探讨,并就其发展提出优化措施。 
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[Abstract] The rapid development of the national economy has significantly improved the life quality of the 

people, and the chemical industry has also made great progress. In the chemical industry, chemical engineering 

technology is widely used. For chemical engineering technology, it is a comprehensive technology that 

integrates manufacturing, development, design and management of chemical engineering products. 

Continuously improving the level of chemical engineering technology, and carrying out corresponding 

innovations in chemical engineering technology, can greatly improve the production efficiency of chemical 

engineering, reduce the consumption of raw material and energy and help to shorten the construction time. 

Therefore, this paper analyzes the relevant concepts and core advantages of this technology, focuses on the 

specific application of chemical engineering technology in chemical production, and proposes corresponding 

countermeasures for its development. 
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化学工程技术是指对其相关设备的设计和生产工艺的优化,

提高化工生产效率,实现高效、安全、绿色的工业生产需求。通

常来说化学工程技术是一项复杂的工程系统,因为其包含多种

学科,譬如说有机化学、无机化学及石油化工等。随着科学技术

的进步,化学工程技术的应用已经深入到人们的生产生活中,由

于现市场经济的变化,化学工程技术的应用也必须进行改革、创

新和优化,让其得到提高更好的服务于工业生产。 

1 相关概述 

1.1化工工艺 

凡是工业化学生产所涉及的科学领域比如说生物制药工

程、冶金工程等基本都属于化学工程工艺的范畴。化工工程包

括单元操作、化学反应工程、化学系统工程等。在其过程中化

学工程师为了让化工生产趋于科学化,就会一次又一次的反复

进行单元操作,做各种相关物理实验,使其生产工艺达到最优化,

以确保化工生产的稳定安全。化学反应工程是化工生产的重要

组成部分,也是促进化工企业发展的重要因素。化学工程师必须

通过记录、分析其化学反应后,再对化工工程的内容和方法进行

有效优化创新。另化工工程还可以通过对化学系统工程的过程

进行有效控制,优化其化学操作系统,减少化工企业的前期研发

投入,从而提高经济效益。当然为了保证化学工程的可持续发展,

必须重视其绿色环保,减少污染,对化工工艺进行优化,让其向

化工工艺的标准化方向发展。 

1.2化工技术 

化工技术就是通过对其技术的优化创新研发,让其在化工

生产过程中在保证企业经济效益的同时,又可以高效的防止化

学污染,保护生态环境并确保其化工产品安全环保。化学工程技

术的应用为人们提供了生活所需的物质和能源,促进了人类社

会经济的迅速发展,但其对环境的污染极为严重,且能源消耗极
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大。所以相关化工企业必须重视化工技术的开发,降低有害物质

的排放量,对生产运作流程进行优化,明确其发展重心,开创企

业发展与环境保护的双赢局面。另外化工企业还应该建立合理

规范的废物处理制度,对其生产所产生的废物进行处理,能加工

回收再利用的不能浪费,践行化工绿色发展理念,充分利用资源,

提高产品产量,创造效益最大化。在其化工生产的过程中尽可能

使用更为环保安全的生产原料,减少污染物的排放,改进化工生

产工艺,合理使用化工技术,减少人力物力的投入,降低化工生

产对环境造成的影响,实现资源利用最优化。 

2 化学工程技术在化学生产中的应用 

2.1绿色化学反应技术 

目前我国的环境污染状况非常堪忧,已经对人们的生产生

活产生了巨大的影响,所以保护环境已迫在眉睫。面对如此严峻

的形势,在化学生产过程中应用绿色化学反应技术可以起到环

保的作用,因为绿色化学反应技术其本质就是一种节能环保技

术,通过其化学方法可以极大的消除生产过程中产生的对人体

有害、对环境造成不良影响的污染源,这些污染源会经过相应的

化学反应转化为无害物质,再进行排放,这样可以从源头控制化

工生产的污染问题。 

2.2传热技术 

在化工生产过程中,对化工技术的传热功能进行了研究,

主要研究了强化传热和微尺度传热两种传热过程。强化传热

的传热功能主要通过换热设备来实现,为了达到高效传热的

目的,就必须对换热器进行改造。在对微尺度传热进行研究时,

有必要依据时空尺度对其内在规律细化分析探究,探究的内

容包括传热、导热等各方面。对其进行实际研究的过程中,目

前多采用数值模拟、实验研究和机理研究模式来分析探索。

化工传热技术已被广泛应用于纳米、微型热管等诸多领域,其

应用前景一片光明。 

2.3工程化学反应分离技术 

工程化学反应分离技术在某种程度来说,要先把相关设备

慢慢升级固定,再对其实际操作流程进行升级加强。一般来说,

工程化学反应分离技术的改进结果和固定设备微型化和转换能

源是否达标息息相关,如果该技术改进成果有所进步,这对可持

续发展和化学分离技术的进步而言有着重要意义。然而,一项重

要的工程技术和主要发展趋势是,原有化学分离技术的基本原

理是分离分离塔中不同沸点的不同组分。除了当前研究出来的

新的分离技术外,同时具有发展趋势和发展前景的是加强各方

合作和引进国外高科技研究最新的分离技术。然而,在实际应用

中仍存在许多问题。例如再进行基础研究时,对蒸馏的基本理论

研究较少,并且没有给予百分百的指导和解释,还有对及时刮膜

分子结构蒸馏法设计的研究停滞不前。信息科学技术的发展也

给分离技术的改进和突破带来新的进展,在分离技术的基础科

学研究中,热力学定律和传输特性的引入取得了意想不到的巨

大进展。多相流是信息技术有效性的主要因素。比如,分离技术

和分子模拟极大地提高了热力学平衡和传递特性的前瞻性水平,

分离进程也和引入新的信息技术产生了重大联系。 

2.4超临界化学反应技术 

超临界流体技术是材料存在的一种新状态。实施该技术时,

首先需要将流体放置在封闭环境中,然后在封闭环境中操作,以

便内部环境的压力和温度达到流体的临界点。此时,油液将处于

新状态。这种状态介于液体和气体之间,具有液体和气体的特性,

它不仅具有很强的溶解性,而且具有扩散性。在化工生产中,利

用超临界流体的特性可以提高生产效率。在生产中,需要严格控

制温度和压力,并且化学反应特性会发生变化,从而最大限度地

利用资源。在化工生产过程中引入了超临界化学反应技术。利

用超临界流体技术的特点,改变化学反应的性能,不断提高传热

系数。通过这种方法,可以控制化工生产的温度和压力,从而将

能耗降到最低。超临界流体技术的特点是高扩散、压缩、溶解,

这些特点可以有效提升化工产品的生产效率和生产质量。因为

其所拥有的这些特性,被广泛的应用在大部分领域,如无机物、

复合材料等方面都被应用到。超临界流体技术中经常被使用的

是抗溶剂法、压缩抗溶剂法、快速膨胀法这三种。其中抗溶剂

法经常被使用在制作爆炸物质等化学产品时；压缩抗溶剂法由

于更为成熟且易操作,常常被应用在微球类物质生产中,偶尔也

会使用在聚合物和药物分子共沉时；快速膨胀法主要是被应用

于制取固体颗粒状化学产品时,并且快速膨胀法在化学分析中

应用较多,且应用的效果更好。如果与色谱技术充分结合,可以

提高色谱研究领域的准确度。 

2.5热传导技术 

热传导技术可以分成以下两种：第一种是微小尺度的传热

法,该方法主要就是分析热对流及热辐射等传导模式,从不同的

时空维度进行深层次的分析,这种技术由于自身特点得到了微

米级和纳米级研究的广泛应用；第二种技术就是在热传导过程

中对其进行强化,另一方面,加强传热过程,调整换热设备的参

数,使化工产品的传热系数发生相应的变化,从而达到连续加热

的效果。具体来说,为了增大热流体和冷流体之间的温差,有必

要增加传热接触面积,以不断提高传热系数,大大提高传热效率,

从而在具体的实践过程中达到节能降耗的目的。 

3 化学工程技术在化学生产中发展的优化措施 

3.1加强化学工程基础应用的研究 

化学工程应用技术要想有所发展,首先要做的就是跟紧科

学技术发展的脚步,其次就是还要对其进行更深层次的研究探

索。由于化学工程应用技术的研究时间和研究成本要多于其他

技术的研究,在短期内无法收到较好的经济效益,但是对于长远

的经济效益来说,做好化学工程基础技术应用的研究具有非凡

意义。因此,国家有关部门一定不能忽视化学工程基础应用的探

索研究,反而更应该积极引进国外先进技术。同时结合引进的高

科技及自身实际情况对化学工程给基础应用进行调整,并有效

的对其进行储备和研发。 

3.2对现有化学流程和工艺进行改造 

目前,我国现代化工高新技术产业起步较晚,特别是与西方
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其他发达国家相比,更多的是由于缺乏对其先进化工生产工艺

和化工生产工艺的借鉴,以及企业严重缺乏自主设计开发化工

生产线的技术能力。针对这一实际情况,我们应在研究引进国外

先进核心技术的同时,有效地整合和吸收国外核心技术,合理应

用并转化为一套适合我们的国外化工核心技术,并在此基础

上,继续探索和发展技术创新,建立一套自己的化工核心技

术。此外,还应注意生产线和设备的仿真研究和系统分析。通

过系统仿真分析技术,我们可以找出中国现有老生产线和设

备的一些关键点,并根据对中国现有实际生产设备的分析,不

断改进新的生产线。 

3.3加强大学、研究所和企业之间的联系 

大学和企业研究所的应用项目和应用技术往往侧重于技术

理论和实践研究。关于实用技术应用的研究项目很少,中小企业

的实用技术应用研究项目也很少。然而,这些应用项目缺乏准确

的技术理论指导。这样,必然会出现大学、科研院所和中小企业

之间管理脱节的现象。今后,我们应继续加强三者之间的合作,

并根据实际工作情况,尽快在三者之间建立有效的学术合作与

沟通机制。当前企业研究中更多的实践研究课题都被带到了大

学和企业研究院,这不仅有效地解决了一些企业理论知识太少

的实际问题,同时也有效地解决了高校和企业研究院所做的项

目过于注重企业理论的实际问题。目前,许多高校与相关企业签

订了校企合作认证协议,建立了企业校企交流合作认证体系,极

大地促进了高校化工专业技术的快速发展。因此,只有不断加强

三者之间的业务合作和技术交流,才能更好地促进我国化工相

关技术的健康发展。 

3.4化学生产废物的回收利用 

在化工生产过程中,经常会产生大量的废料。如果不加以回

收,它们将对环境造成更大的污染,同时生产成本也随之增多。

因此,为了有效防止化工生产过程中“先污染后管理”的现象,

必须加强化学废物的回收利用,否则环境将受到不利影响。例如,

对于生产过程中的废气排放,需要吸收有害物质,特别是对化工

生产中所需的元素进行二次回收,以便进行后续生产,既不会对

环境造成污染和破坏,又能提高废料的有效利用率,实现化工企

业持续稳定发展。 

4 结语 

我国的科技水平随着国家的经济发展越来越高超,在发展

的同时大力推动着化学工程的进一步发展,化学工程技术在化

学生产中的应用也愈发多起来。化学工程技术为了使化工产品

升级、保证化工产品高质量高效率的生产而采用各种化学技术。

化学工程技术伴随化工行业的进一步发展趋势及化学生产市场

的繁荣备受关注,其在各行各业中得到广泛应用,更重要的是化

学工程技术还是国民经济发展和提升人们生活质量水平的重要

因素。 
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