
工程与管理科学
第 5 卷◆第 01 期◆版本 1.0◆2023 年

文章类型：论文 刊号（ISSN）：2705-0637(P) / 2705-0645(O)

Copyright c This work is licensed under a Commons Attibution-Non Commercial 4.0 International License.10

Engineering and Management Science

煤矿机电技术管理与煤矿安全生产的关联性
陈书东

永煤集团股份有限公司顺和煤矿

DOI：10.12238/ems.v5i1.5932

[摘 要] 经济高速发展为煤矿发展起到了较强的推动作用，煤矿设备也按照生产需要不断对其进行更新，

煤矿机电设备在煤矿生产中被广泛应用，使煤矿生产正向着自动化的方向发展。煤矿安全生产自动化程度

为了生产人员带来便利的同时，也提高了煤矿生产效率，为煤矿企业创造了较多的经济效益。但是煤矿机

电设备在使用过程中容易出现安全故障问题，对于生产人员自身安全影响严重，并且会影响煤矿企业的正

常生产工作。因此，为了保证煤矿企业落实安全生产目标，必须做好煤矿机电技术管理工作，减少煤矿生

产中存在的安全隐患，降低安全事故发生的概率。
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[Abstract] The rapid development of the economy has played a strong driving role in the development

of coal mines, and coal mine equipment is constantly updated according to production needs. Coal

mine electromechanical equipment is widely used in coal mine production, making coal mine

production develop towards automation. The degree of automation in coal mine safety production

not only brings convenience to production personnel, but also improves coal mine production

efficiency, creating more economic benefits for coal mining enterprises. However, coal mine

electromechanical equipment is prone to safety failures during use, which seriously affects the

safety of production personnel and can affect the normal production work of coal mining enterprises.

Therefore, in order to ensure that coal mining enterprises implement safety production goals,

it is necessary to do a good job in the management of coal mine electromechanical technology,

reduce safety hazards in coal mining production, and reduce the probability of safety accidents.
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随着城市化进程的不断加快，城市中各项基础配套设施建

设对于煤炭需要量逐渐增加，给煤矿行业带来了更多的发展机

遇。煤矿行业本身具有一定的特殊性，与其他行业相比管理工

作更加复杂，对于管理要求也有着更高的标准。现阶段煤矿生

产中对机电设备应用较多，为了能够减少安全事故的发生，落

实安全生产目标，必须做好煤矿机电技术管理工作，保证生产

人员生命安全的基础上，提高煤矿企业的经济效益。

1煤矿机电技术管理现状

煤矿机电生产方式和手段正处于不断更新的阶段，并形成

了完善的规章制度和组织结构，先进的设备和技术手段也在煤

矿生产中被广泛应用，使煤矿生产向着正确的方向发展。由于

我国煤矿机电设备技术管理起步处于较晚的状态，煤矿机电技

术管理中存在较多不足之处，需要采取针对性的措施解决现存

问题。煤矿企业缺少完善机电技术管理体系，导致机电设备生

产和管理方面较为混乱，影响机电设备的使用秩序[1]。管理人

员在进行机电设备管理的过程中，管理不到位，并且对于机电

检修、调试等不够严格，从而造成安全事故频发。机电技术操

作人员操作水平处于偏低的状态，企业对于从业者技术培训和

安全意识培养不到位，并且缺少合适的激励政策，导致从业者

生产积极性偏低，难以落实安全生产目标。
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完善的规章制度是促进煤矿企业安全生产的保障，当前煤

矿企业机电技术管理制度还存在较多的漏洞，绩效考核和激励

机制都存在较多的不足。部分煤矿企业虽然能够完善管理制度，

但是缺少资金作为机电管理工作的保障，无法为煤矿安全生产

提供保障。煤矿企业机电管理水平参差不齐，还有部分企业为

了提高企业经济效益，不重视管理制度的建设和完善，导致煤

矿生产中经常出现安全故障。企业缺少对机电设备使用和维护

保养的重视，机电设备在应用过程中需要不断更新升级，但是

需要投入较多的资金，中小企业由于发展规模较小，在机电设

备升级更新方面所投入的资金较少，很多机电设备长时间运行

后更换不及时，导致机电设备留存较多的安全隐患。部分机电

设备长时间磨损，机电设备会出现较多故障问题，随时都可能

出现安全事故。并且在使用机电设备时，未能严格按照规范进

行，导致设备出现超负荷运行的情况，还有部分企业为了能够

扩大生产规模，提高生产经济效益，机电设备会长时间运行，

不仅会缩短机电设备使用寿命，还会增加安全事故发生的概率。

煤矿企业在进行机械设备管理的过程中，存在管理不平衡的情

况，对于综掘区流动设备的管理重视度不够，导致该区域机电

设备存在的故障较多，会影响煤矿生产进度[2]。

2煤矿机电技术管理在煤矿安全生产中发挥出的作用

2.1保障机电设备安全运行

煤矿企业在进行煤矿开采时，需要使用大量的机电设备，

煤矿机电设备已经成为煤矿生产中不可或缺的设备。对机电设

备科学管理，能够落实煤矿安全生产目标。煤矿企业在实际生

产的过程中，缺少对煤矿设备全面性的管理，导致机电设备故

障问题较多。煤矿企业应严格开展机电技术管理，考虑机电设

备使用中可能存在的老化问题，并做好机电设备日常维护工作，

保证机电设备能够高效安全运行，为企业创造更多的经济效益

[3]。

2.2规范机电设备的使用

机电设备的应用提高了煤矿企业生产效率，科学合理应用

机电设备，也转变了传统的生产模式，使煤矿生产从手工挖煤

转变为机械挖煤，不仅可以提高生产效率，还能够减轻生产人

员的劳动强度，调动生产人员的积极性。煤矿机电设备是构成

煤矿工程机械设备的重要内容，有利于加快煤矿企业生产速度，

规范煤矿安全生产流程。煤矿节点设备管理体系中所涉及的内

容较多，需要对专业技术管理的同时，还应做好机械设备的维

护管理工作。煤矿生产中机电设备使用不规范属于常见问题，

通过对每年生产事故调查发现，一部分安全事故都是由机电设

备维护管理不到位以及操作使用不规范导致的，煤矿机械设备

技术管理工作能够对煤矿机械设备提出规范性的使用要求，减

少设备生产中所产生的损耗，规范机械设备的使用，为煤矿企

业节约更多的经济成本[4]。煤矿机械设备技术管理能够规范机

械设备的使用，避免机械设备操作不规范的情况导致机械设备

出现故障问题。

2.3提高操作人员技术水平

机电设备已经成为煤矿生产中的重要组成部分，先进的生

产技术和设备给煤矿生产带来了较多的便利，能够在提高生产

效率的基础上，为煤矿企业节约生产成本。虽然机械设备推动

煤矿生产向着自动化的方向发展，但是需要操作人员对机械设

备的运行情况进行监控。现阶段，机电设备操作人员技术水平

较低，无法规范操作和使用机电设备，导致机电设备在使用过

程中存在较多的安全隐患。为了避免上述情况的出现，加强对

机电技术管理，能够提高操作人员的技术水平，从而使操作人

员能够规范操作机电设备，同时，配上合适的奖惩措施，能够

提高操作人员自身的责任意识和安全意识，为煤矿安全生产奠

定良好的基础。

2.4提升企业经济效益

机电技术管理与煤矿企业的发展有着密切的联系，能够为

煤矿企业发展指明方向。煤矿企业主要以煤矿开采作为主要利

润点，机电设备技术管理作为企业管理的重要你饿哦让，能够

保证机电设备合理使用，并实现对机电设备的定期维护，减少

企业在机电维修中的经济投入，不仅可以提高机电设备使用的

安全性，还能够使企业经济效益得到保障[5]。

3煤矿机电管理具体安全措施

3.1日常安全管理

煤矿机电技术管理过程中，管理人员应遵循预防为主的方

针。管理人员也能够新时期煤矿机电管理中，做好机电设备安

全隐患预防措施，使机电技术管理向着规范化、周期化的方向

发展。管理人员应对煤矿机电生产过程中的各个环节进行检查，

严格按照机电设备工程安装需要布置网络图，完成机电设备安

装过程中，应对机电设备进行安装和调试，从而保证机电设备

能够正常运行。对入井机电设备安全吧标志进行检查，确定机

电供电接线设计要求，并能够规范放置电缆，按照机电运行要

求对机电设备参数进行调整，使其能过正常完成煤矿生产工作。

日常对机电设备进行检查，保证操作人员技术水平达标，要求

操作人员必须持证上岗，并在停电检修的过程中悬挂标志牌，

避免安全事故的发生。机械设备开启运行过程中，应检查周围

是否有人员逗留，做好电缆保护工作，避免出现连电的情况，

作业时应保证水源充足，并且在停机后及时关水。为了保证煤

矿安全生产目标，管理人员可以设置生产管理小组，按照生产

需要对生产流程进行检查，并定期对机电设备进行检查维修，
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并按照月度、季度的方式召开相关会议，总结机电管理中存在

的问题，保证机电设备能够为安全稳定的运行。注重培养操作

人员的安全意识，加强对操作人员的安全教育工作，从而达到

安全生产的目标。煤矿开采过程中应严格对机电设备进行检查，

保证机电设备能够正常运行，避免安全事故的出现[6]。

3.2操作安全管理

综掘机司机技术能力对于煤矿开采安全性和效率有着较大

的影响，煤矿机电技术管理过程中，应将提高综掘机司机技术

作为管理中的重点内容。无证人员禁止上岗，并且司机需要严

格按照操作，保证煤矿开采工作的安全性和规范性。司机人员

在上岗前应做好培训教育工作，并做好日常工作检查，并在综

掘机的工作的过程中保证周围无人员逗留。进行综掘机检修的

过程中，要保证在平整地面上进行，之后进行断电检修，避免

故障问题影响机电设备的正常应用。

3.3停送电安全管理

停送电技术管理在煤矿安全生产中发挥着重要的作用，操

作人员在进行停送电时必须严格按照规范进行操作，并且需要

悬挂警示牌。操作高压电气设备的过程中，操作人员必须佩戴

绝缘用具，坚守岗位责任，从而保证停送电的安全性。详细了

解严禁送电的情况，如不明原因故障以及故障处理过跳闸故障

设备、经过防爆试验已经检修的机电设备、保护失灵的电气设

备和故障路线。给送电的过程中需要保证机电设备漏电保护装

置、过电流装置等，避免出现漏电等情况，保证机电设备能够

安全稳定的运行。

3.4机电检修安全管理

定期对机电设备开展安全检修工作，并且需要熟练掌握技

术操作规范。管理人员进行移动或者是检修机电设备的过程中，

必须先进行断电，上锁挂牌进行检修。由专业的技术人员进行

操作，保证的机电设备能够正常运行后给送电。

3.5完善机电技术管理制度

煤矿企业生产过程中，按照实际生产需求完善机电技术管

理制度，为煤矿生产提供保障。落实安全管理职责，使管理人

员明确岗位内容和工作流程，使机电技术管理工作更加科学合

理。建设机电技术管理队伍，细化管理内容和岗位职责，避免

出现管理混乱的情况。详细记录机电设备使用和维护情况，并

形成完善机电设备维护档案，方便管理人员在开展相关管理工

作时有针对性的制定管理策略。如果发现管理人员或者是操作

人员进行违规操作，需要制定合适的惩罚措施。加强管理人员

教育培训，使管理人员能够严格按照规章制度进行，保证机电

设备使用的安全性[7]。

3.6加大机电技术管理资金投入

煤矿企业在开展机电技术管理的过程中，应从长远的角度

进行考虑，提高对机电设备升级和维护保养工作中的资金投入，

延长机电设备的使用寿命，保证机电设备能够安全稳定运行。

煤矿企业可以按照生产需要引进先进的设备和技术，提高煤矿

生产机械化水平，如瓦斯监控设备，瓦斯监控设备能够监控工

作区域瓦斯浓度，如果瓦斯浓度超标会引发强烈的爆炸，对瓦

斯浓度进行监控，也可以避免瓦斯爆炸情况的发生，使煤矿生

产工作顺利进行。政府部门应加大对中小煤矿企业的扶持力度，

改善中小企业的生产条件，从而提高煤矿生产的安全性。

3.7建设机电安全生产制度

煤矿安全生产需要制度规范其生产流程，为其提供安全保

障，煤矿企业想要落实安全生产目标，就必须将制定和完善安

全生产制度作为重要内容，落实安全管理责任，从而保证煤矿

安全生产工作能够顺利进行。根据实际生产情况不断完善安全

生产制度，并设置安全监督管理部门，对生产过程进行监督管

理，从而提高安全管理水平，减少煤矿生产中安全事故发生的

概率。煤矿生产过程中会遇到不同的情况，管理人员需要根据

问题制定合适的安全措施，解决生产中存在安全问题，从而保

证煤矿生产工作的安全性。

结束语

综上所述，煤矿机电技术管理与煤矿安全生产联系较为密

切，是保证煤矿安全生产的关键环节，可以促进煤矿企业向着

正确的方向发展。从煤矿机电技术管理现状出发，寻找有针对

性的解决对策，为煤矿安全生产工作提供保证，减少煤矿生产

中安全事故的发生。
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