
工程技术发展 
第 2 卷◆第 3 期◆版本 1.0◆2021 年 

文章类型：论文 刊号（ISSN）：2737-4505(P) / 2737-4513(O) 

Copyright  c  This word is licensed under a Commons Attibution-Non Commercial 4.0 International License. 15 

Engineering Technology Development 

新形势下化工企业安全管理优化途径分析 
 

李新盛 

青州市应急救援指挥中心 

DOI:10.12238/etd.v2i3.3866 

 

[摘  要] 我国化工行业在新时期有着迅猛的发展,同时给化工企业安全生产运营带来严峻的挑战。由于

化工生产的特殊性,使得安全管理尤为重要,任何环节的疏忽都会造成严重的安全事故。因此化工企业安

全管理需要不断进行完善和优化,将安全管理真正落实到化工企业生产运营的方方面面,使化工企业管

理的每个细节中都能够展现有效的安全管理价值。 
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Analysis of the safety management optimization methods of chemical enterprises under the new 
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[Abstract] China's chemical industry has developed rapidly in the new era, which brings severe challenges to the 

safe production and operation of chemical enterprises. Due to the particularity of chemical production, safety 

management is particularly important. Negligence in any link will cause serious safety accidents. Therefore, the 

safety management of chemical enterprises needs to be continuously improved and optimized, and the safety 

management should be truly implemented in all aspects of the production and operation of chemical enterprises, 

so that every detail of chemical enterprise management can show the value of effective safety management. 
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化工企业安全管理优化路径中,需要

通过在质量管理中强化安全管理,在生产

管理中强化安全管理,在资源管理中强化

安全管理以及在应急管理中强化安全管

理,真正强化安全管理目标和执行力,推

动化工企业的安全有效发展,防范安全管

理不足造成的安全管理失效问题。 

1 在过程管理中强化安全管理 

化工企业安全管理一直是管理工作

的重中之重,在新形势下,化工企业在国

家经济发展中占据重要地位,安全管理

也受到国家的关注。安全管理的优化,

应当与化工企业各个管理层面进行结合,

使安全管理渗透到每个管理细节当中。过

程管理与安全管理具有紧密的联系,在

过程管理过程当中,基于安全管理系统

性思维缺乏、安全设计标准偏低、企业

落实监管文件时对要求的理解存在偏

差、专业能力不足,以及企业安全领导意

识等几个重要方面,强化过程管理的重

要性,全面落实工艺安全管理实施导则、

过程安全管理的指导意见、安全操作规

程,细化梳理过程控制体系和流程,形成

针对性强、适用性高的自身流程。在过

程管理当中,所有的化工生产、加工以及

辅助服务,都必须遵从生产流程,将安全

管理要素深度融入到过程管理体系。过

程管理中需要进行定期的排查、评估、

调整,安排相关技术人员对工作设备、工

作系统进行必要的检测,评价时提出风

险分析,最大程度地将各种潜在安全事

故因素控制在标准范围之内。过程管理

中要全面收集安全生产信息,综合分析

收集到的各类信息,明确提出生产过程

安全要求和注意事项。对涉及重点监管

危险化学品、重点监管危险化工工艺和

危险化学品重大危险源的生产储存装置

进行风险辨识分析等,确保实现全过程、

全方位、精准化的化工过程安全管理。 

2 在生产管理中强化安全管理 

化工企业生产管理中,需要针对化

工产品生产流程和特点来贯彻安全管理

规范。化工生产主要包括了以下几个重

要环节,首先是生产作业连续性较为明

显,很多化工企业的生产都实行不同生

产班次交替,也就是停人不停设备。第二

是生产所用原材料很多都具有有毒有害

性,需要密闭或者隔离存储和运输。第三

是化工生产工艺技术复杂,很多生产工

艺中都需要高温高压等操作。第四是化

工生产流程严密,每个流程都会影响到

下个流程的进行。由于化工生产的这些

特点,使得安全管理十分必要。如在连续

作业中,如果设备安全被忽视,就会造成
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化工设备连续运转,不堪重负导致事故

发生。在生产原料的管理环节,如果密闭

存储出现问题,使得有毒有害物质流出,

也会造成较为严重的安全事故。另外,

工艺流程中的高温高压等技术,需要严

格按照国家安全生产标准进行执行和检

测,如果压力过大会造成化工生产锅炉

爆炸等事故,造成生产以及人员的安全

伤害。生产流程衔接不良,各个生产子系

统无法和谐统一运行,会导致化工生产

卡顿,使得整个生产线处于不稳定状态,

也会存在安全隐患。化工生产管理与安

全管理是相辅相成的,在生产管理中需

要时刻强化安全规则,需要在每个生产

环节都保持较高的警惕性,避免任何疏

漏和偏差导致的安全事故发生。化工生

产过程处于一个连续动态状况,因此安

全管理也要基于动态性来落实。各种生

产参数的验证和调整,需要结合生产动

态进行监控。 

在生产管理中,需要保持制度、流程

等的严谨,如对于生产设备必须制定检

查维护制度,规定日常巡检和定期检查

等工作的执行细则和要求,同时在检查

维护中需要及时详细地最好相关记录,

为安全管理提供依据。在安全管理实施

中,需要积极利用先进的仪表和系统来

实现生产中的预警和控制。如在存储化

工原料的密封罐上可以增加动态检测

装置,可以对是否存在泄露情况进行实

施监测。在生产锅炉上增加智能报警系

统和仪表等,当仪表检测到压力或者温

度等超过安全标准,报警系统就会实现

自动报警,将安全隐患进行及时预警和

消除。 

3 在资源管理中强化安全管理 

化工生产离不开各种资源的支持,

如设备资源、材料资源等,在资源管理中

也要基于安全管理要求,按照资源特征

和化工生产中的作用分门别类地进行科

学管理。化工生产的核心资源是各种生

产所需的设备仪器和管道、系统等设施,

在这些资源管理方面,需要基于安全性

要求来完成性能检测、调试以及存储。仪

器设备等设施的性能指标直接关系到化

工生产进程,如化工生产中的锅炉设备,

如果性能与生产需求不符,就会在生产

过程中出现负荷超范围的状况,从而造

成安全事故。化工生产设备设施种类非

常多,不同设备设施都有其独特的指标

要求,这就需要在资源管理中,需要对所

有的设备仪器和设施等进行充分全面的

了解,并整理好相关的操作使用和维护

方面的说明资料,以及国家出台的安全

条例和性能标准等,从而为资料管理的

实施提供支持。在资源使用和存储环境

方面,也需要基于安全管理考虑来进行

优化。如化工生产环境需要保持通风和

清洁,避免粉尘等污染原料和设备。环境

温度和湿度需要进行有效控制,因为这

些因素都会对化工生产情况产生一定的

影响,如环境温度过高容易造成设备运

转热量无法很好地散失,设备温度升高

会增加安全隐患。设备或者原料周围环

境中不能堆放易燃易爆性物品,同时需

要与火源、电源等保持安全距离,不同类

型化工资源需要隔离存放,并明确做好

安全标志。 

4 在应急管理中强化安全管理 

化工生产企业应急管理主要是针对

于火灾或者泄露等安全事故做出准备,

在化工生产区域中,需要建设安装消防

应急设施,如消防栓以及消防管道设计

需要科学合理,保证有效的距离,能够覆

盖于整个化工生产区域。在化工生产区

域需要预留出专门的消防救援通道,如

消防车专用道路以及人员疏散通道等,

这些重点应急通道不能阻塞。应急管理

中,还要基于安全管理要求,对广大职工

开展应急演练,使职工能够熟练掌握如

何佩戴防毒面具,如何使用消防栓等设

施。另外,职工需要熟悉化工生产区域的

所有应急疏散通道的位置,能够在安全

事故发生第一时间快速撤离,降低人员

损伤危害等。 

5 结束语 

化工企业安全管理优化途径,需要

结合整个化工生产管理过程进行,在化

工企业管理中,需要将安全管理与其他

管理进行全面融合,在各项具体管理工

作当中渗透安全要求,使得安全管理无

处不在,提高化工企业安全管理整体水

平。化工企业安全管理实践中,与其他管

理工作的结合,需要基于具体的管理内

容和目标,细化安全管理实施环节,保证

化工企业安全管理取得实效。 
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